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EAGLE EYE AA

DETECTION DE DOUBLE TOLE ET DE JOINT

Principe de capteurinductif universel pour la détection des

couches, des joints d'about et des arétes dans les produits
semi-finis métalliques.

Sans contact etindépendant des propriétés optiques,
pour tous les métaux

Applicable pour les opérations de démarrage et d'arrét.
Sortie analogique 4...20 mAou 2...10 V, pour connexion a
l'automate programmable.

Disponible en différentes

UNVERSAL DETECTOR XA100

tailles et concu pour
différents domaines

d'applications
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EAGLE EYE AA

Avec le capteur a courants de Foucault de type AA, Roland Electronic a réussi a mettre au point un capteur étonnant. Le capteur, composé
de plusieurs bobines couplées, rappelle au sens figuré la vision du géant Argus (aigle) dans la mythologie grecque. Si quelque chose entre
dans le « champ de vision » inductif, il ne le perdra pas de vue.

Lors du traitement de toles, de bandes et d'autres produits métalliques semi-finis, tels que des téles empilées ou des segments individu-
els de paquets de bobines, une détection sire et fiable des toles, des segments de bobines ou des jonctions bout a bout devient néces-
saire.

Description

L'Eagle Eye AA est capable de détecter les limites structurelles des matériaux dans les métaux. Il peut s'agir, par exemple, d'espaces d'air
entre des raccords bout a bout ou des téles empilées. Méme les transitions métalliques avec différents types de métaux sont détectées
de maniere fiable. Dans la détection des matériaux ferromagnétiques, le capteurindique un signal tres significatif qui n'est affecté que par
le nombre de limites du matériau. Les applications qui ne peuvent étre résolues qu'avec des systemes complexes deviennent possibles
avec ce type de capteur. Lasortie du signalanalogique du capteur peut étre traitée rapidement par un automate performant. L'unité de
contréle universelle XA100-S peut étre utilisée pour une intégration simple et rapide dans un systeme existant. L'unité de contréle fournit
des signaux de commutation pour les limites de taille normales, inférieures et supérieures.

Fonction

Pour effectuer une mesure correcte, il estindispensable d'ajuster le capteur perpendiculairement a la transition du matériau. Lors du
dépilage des feuilles d'un chariot, le capteur est orienté vers le c6té latéral du chariot (Fig.1). Lors de la détection de joints bout a bout, le
capteur doit étre positionné parallélement au matériau (Fig.2). Le bord de l'ébauche doit passer devant le capteur sur une distance con-
stante X. Lorsqu‘une transition de matériau passe le long du capteur, la valeur du signal augmente ou diminue au-dessus ou au-dessous
de la valeur de la transition. valeur du signal augmente ou diminue au-dessus ou au-dessous de la valeur standard. Ce signal peut étre
surveillé a l'aide d'un comparateur de fenétres, aussi bien en mode démarrage qu‘en mode arrét.

ILfaut gardera l'esprit que la distance entre le capteur et le matériau doit rester constante. Pour les applications qui ne répondent pas a
cette condition de base, Roland Electronic propose d'autres solutions dans sa gamme de produits. La vitesse maximale de transport du
matériau dépend de la fréquence d'échantillonnage du systeme utilisé. Selon l'application, l'automate doit étre capable d'échantillonner
et de traiter le signal du capteur a une fréquence de 1 KHz. Si cela n'est pas possible, l'unité de controle XA100 peut étre utilisée pour trai-
ter directement les signaux de commutation.

Distance constante X entre le capteur et le matériau pour détecter correctement
les couches, les joints et les bords

Fig.1 Réglage du capteur lors du dépi- L. , Fig.2 Réglage en paralléle du capteur
lage des feuilles du chariot de découpe | Joints d'aboutage | ;1 (a détection des joints d'aboutage

b
Signal du capteur en fonction du temps (ou de la position) et du nombre de couches
de feuilles

T e  Mesure statique : Dans ce cas, la feuille est déplacée a une

distance constante X, toujours dans la méme position t devant
le capteur. Dans cette position, les signaux du capteur sont
analysés. Apres cette évaluation, la feuille peut étre retirée

e  Mesure dynamique : Par exemple lors du désempilage.
Dans ce cas, la feuille passe devant le capteur a une distance
constante X. L'analyse et l'évaluation des signaux du capteur
doivent étre effectuées pendant le mouvement.
L'amplitude la plus élevée du signal est atteinte dans la positi-
on de détection t2. Les positions des métaux FE et des métaux
NE ne sont pas identiques. Leurs positions sont indiquées
dans les dessins techniques des capteurs.

Sig.




DETECTION DE DOUBLE TOLE ET DE JOINT
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XAM100-S Raccordement a l‘alimentation

Boitier HAN 3A, insert métrique a 7 broches de type EMI sur PE
____Pin2 __IGND | Pin6_____|Ofeuile

2 feuilles




Données techniques:

AA90x60-453F2S AA90x60-902F8S AA150x100-902F8S

DlstanceX(varlatlon de la distance < +/- 0,5 mm) : 0,5mm 7 mm

Acier inoxydable, aluminium, cuivre : Apres le test d'application

Période de temps pour le signal analogique, pleine
échelle:

Tension d'alimentation : 20...28VDC

Courant d'alimentation : <50 mA

<20ms

Tension de sortie : 0/2...10V

100 KQ
(min. 10 KQ)

Courant de sortie : 0/4 ... 20 mA

500
(min. 0Q/max.3000Q)
FNET ., HAEET
(Operation)
-20°C ... +70°C
(Storage)

Charge de tension de sortie :

Charge de courant de sortie :

Plage de température :

Poids du capteur:

Conformité : Cle

Données de commande:

Unité de commande

XA100-S Unité de contrdle dans un boitier en aluminium, tension d'alimentation 20 ... 28 VDC

Capteurs

AA90x60-453F2S Capteur Eagle Eye avec connexion enfichable

AA90x60-902F8S Capteur Eagle Eye avec connexion enfichable

AA90x60-902F8S Capteur Eagle Eye avec connexion enfichable

Cables*

SCWFM12S-GG Cable du capteur pour connecter le capteur a l'unité de contréle XA100-S
CWFM12S-GG Cable du capteur pour connecter le capteura PLC

* La longueur standard du cable est de 5 m, d'autres longueurs sont disponibles sur demande.

Accessories

S0003515 Connecteur Harting, complet
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