
● Système de contrôle de double tôle simple face pour fer blanc,  
 aluminium et acier inoxydable non magnétique 

● Capteur WI42GS, inductif 
● Mesure unilatérale de 

- fer blanc 0,15 ... 0,25 mm (0,4 mm selon l‘alliage)  
  épaisseur de tôle simple 
- Aluminium 0,05 ... 0,40 mm épaisseur de la tôle simple 
- Acier inoxydable non magnétique 0,50 ... 3,0 mm  
 épaisseur de tôle simple 

● Valeurs de consigne réglables par simple pression sur une  
touche ou via l‘entrée de commande 

● Écran LCD pour l‘affichage des valeurs de consigne / réelles,  
 du mode de fonctionnement / de la température.  messages  
 d‘erreur, affectation des touches  

● Boîtier compact en aluminium pour montage en saillie,  
 raccordements enfichables, classe de protection IP54 

I100-S-WI DOUBLE TÔLE 
 SYSTÈME DE CONTRÔLE UNILATÉRAL, CONTACTANT
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I100-S-WI DOUBLE TÔLE

Description
Le système se compose d‘un capteur, d‘un câble et d‘une unité d‘évaluation. Pour la mesure, le capteur est posé sur le matériau  
est posé sur le capteur. Une mesure sans contact avec une distance entre le capteur et la tôle de 2 millimètres maximum est 
possible si cette distance est maintenue constante. Pour cela, le capteur peut également être vissé dans un support à ventouse à 
ressort. Comme le fer blanc, l‘aluminium fin mais aussi l‘acier inoxydable non magnétique peuvent être surveillés par ce capteur 
sur double tôle, le système a un large domaine d‘application. 
Le contrôle de la tôle double joue un rôle important en particulier dans la fabrication de boîtes en fer blanc, car pratiquement 
chaque étape doit être surveillée, de la plaque découpée au contrôle de la languette d‘ouverture après le remplissage des boîtes.  
 
Les applications typiques se trouvent dans :
● Les margeurs de panneaux des machines à imprimer les tôles 
● Cisailles à tôle simplex et duplex 
● Machines de soudage pour corps de boîtes de conserve 
● Machines de découpe de couvercles de boîtes 
● Contrôle des doubles couvercles avant les machines de fermeture 
● Contrôle de présence des languettes d‘ouverture dans les lignes de boîtes en mouvement

Application
Lors de l‘alimentation automatique de feuilles, de plaques, de panneaux à partir d‘une pile vers une machine de traitement, il est 
également possible de saisir et de transporter plus d‘une couche de matériau. Les pannes de la machine, la destruction des outils, 
les réparations coûteuses et les pertes de production en sont les conséquences. Le système de contrôle des tôles doubles  
I100-S-WI permet d‘éviter cela de manière fiable. 

Principe de mesure

Le système fonctionne selon le principe de l‘induction. Une tôle placée devant le capteur atténue le champ électro- 
magnétique alternatif par rapport à l‘air. Une autre tôle atténue encore le champ si les conditions limites sont respectées.  
L‘atténuation du signal du récepteur est affichée, évaluée et émise sous la forme d‘un signal de tôle 0-1-2.

Utilisation minimale

La procédure d‘apprentissage (teach-in) règle les deux seuils de commutation (haut/bas) de manière à ce qu‘ils soient symétriques 
autour de la tension d‘entrée pour une tôle. Pour cela, il suffit d‘appuyer sur une touche lorsque le matériau se trouve à la bonne 
distance devant le capteur. Les seuils de commutation relatifs sont préréglés en usine, mais peuvent être adaptés individuellement.  
Les seuils de commutation restent mémorisés en cas de panne de courant. L‘apprentissage est également possible via une entrée 
de commutation.

Paramètres pour le matériau et l‘épaisseur
Material Épais Longueur max. 

Entrefer
Remarques

Fer blanc 0,15...0,25 mm (0,4 mm, selon l‘alliage) 2 mm Choix du matériau Contact : ouvert 

Aluminium 0,05…0,4 mm 2 mm Choix du matériau Contact : fermé
Acier inoxydable, 
non magnétique

0,5…3 mm 2 mm Choix du matériau Contact : ouvert 

Remarque : pour les applications avec de plus grandes plages de mesure et d‘autres alliages, nous recommandons nos dé-
tecteurs à double tôle R1000 éprouvés, à base inductive ou électromagnétique.

Zubehör:
Support de capteur à ressort
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SYSTÈME DE CONTRÔLE UNILATÉRAL, CONTACTANT

Capteur WI42GS
WI42GS Capteur, avec fiche de montage d‘appareil
Diamètre : Ø 42 mm
Longueur de construction : 67 mm
Poids du capteur : env. 0,30 kg / 0,70 lbs
Température ambiante : 0° - 50°C en fonctionnement
Indice de protection : IP65

Câble SCWIS-GG Fiche d‘alimentation

S0003515
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Boîtier HAN 3A,  
Version CEM, métrique,  
insert 7 pôles plus PE

Pin 1 +24VDC
Pin 2 GND
Pin 3 Teach-In
Pin 4 2- Tôle
Pin 5 1- Tôle
Pin 6 0- Tôle
Pin 7 +24VDC von SPS
Pin 8 Terre de machine

Dimensions
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Données techniques:

I100-S-WI
Tension d‘alimentation: 24 VDC (+6V / - 4V) / 110 mA

Puissance absorbée : env. 2,7 W, 24V

Fusible de protection: 375 mA à action retardée, taille 5 x 20 mm

Contrôle du réseau / de la commutation: 5 Diodes électroluminescentes

Indicateur: LCD, 2 lignes, 16 caractères chacune

Température ambiante: 0° - 50°C en fonctionnement

Sorties de commutation 0-1-2 - Tôle: Sorties optocouplées, à commutation P (PNP)

Dérive en température du point de 
commutation : ± 0,02% / °C

Pouvoir de coupure : max. 30 V, max 10 mA

Distance du capteur : Espace d‘air  < 2 mm

Temps de mesure : Le temps de séjour minimal du matériau à mesurer sur le capteur est de 30 ms

Exigences relatives au matériau : Plat, conductivité constante

Diamètre de la tache de mesure : Ø 40 mm

Boîtier : Boîtier en aluminium pour le montage

Indice de protection : IP54

Poids: 0,6 kg

Connexions : Connecteur

Dimensions : 130 x 155 x 37 mm (H x L x P)

Unité de commande

Désignation pièce Description
I100-S-WI Unité de commande pour l‘utilisation de capteurs à une tête, tension d‘alimentation 24 V DC

Capteur

Désignation pièce Description

WI42GS Capteur avec fiche de montage d‘appareil pour le raccordement du câble de liaison  
(câble SCWIS-GG à commander séparément)

Câble

Désignation pièce Description
SCWIS-GG* Câble de capteur , pour le raccordement du capteur WI42GS à l‘I100-S-WI
* longueur de câble standard de 5 m, plus grandes longueurs sur demande

Accessoires (pour I100-S)

Désignation pièce Description
S0003515 Fiche d'alimentation, complète
2277706 Connecteur de câble M12
SHS42GS Support de capteur à ressort, ventouse à vide pour capteurs M42

Données de commande:


