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XA1M00 DETECTOR UNIVERSAL

PARA CORRIENTE ESTANDARIZADA / SENSORES DE TENSION

Solucion completa de proceso seguro

Aplicabilidad universal a través de la variedad de sensores:
deteccion de soldadura, deteccion de doble chapa, control
de deteccion de juntas de unidn, deteccion de células
cristalinasy electrodos de bateria

Facil configuracion mediante teclas o mediante entrada

de control

Pantalla LCD para visualizacion de valores nominales/actuales
mensajes funcionamiento/error

Carcasa compacta:

Unidad de control para

UNVERSAL DETECTOR XA100

montaje roscado

Conexiones conectables

Grado de proteccion IP54
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XAM00 DETECTOR UNIVERSAL

Aplicacion

Durante el suministro automatico de chapas metalicas desde una pila a una maquina de procesamiento, puede ocurrir que invo-
luntariamente se coja mas de una chapay se transporte. Esto puede provocar dafios en la maquinay en la herramienta,
reparaciones costosas y pérdida de produccion. ELSistema de Deteccidn Universal XA100 puede prevenir con fiabilidad estos
incidentes. Ademas, puede utilizarse en el procesamiento de bandas y otros productos largos (por ejemplo, cables y alambres),
cuando se ensamblan, a partir de elementos individuales, estructuras mas grandes (por ejemplo, bobinas de banda con hilo de
soldadura transversal, bobinas de cable con uniones). Con el uso de sensores de la serie WF, también es posible detectar dobles
capas de obleas solares cristalinas y los electrodos de las baterias de lon de Litio.

El sistema

Elsistema XA100-S se compone de la unidad de control, sensory el cable.

Se pueden conectar los sensores de la serie WF, AAy NS9N. El software del dispositivo es compatible con los mas diversos modos
de funcionamiento para las respectivas aplicaciones, control de doble capa con sensores WF y AA, asi como los sensores de con-
trol de soldadura de la serie NS9N.

Principio de medicion

Para medir, por ejemplo, el borde de la chapa debe pasar por delante del sensor a una distancia fija. Esto puede hacerse, por
ejemplo, al retirar chapas en el carro de hojas en blanco. Cuando se levanta la chapa, el sensor detecta el borde de la chapay gene-
ra una sefial analégica que se evalda con la unidad de evaluacion XA100-S. En funcion de la secuencia de la inspeccion de chapas, la
comprobacion se realiza de forma estatica o dinamica.

Medicién dindmica
Por ejemplo, durante el desapilado: la chapa pasa por delante del sensor a una distancia fija (X). La evaluacién tiene lugar du-
rante el movimiento de la chapa.

Medicion estatica
La chapa se coloca delante del sensor a una distancia fijay en la misma posicion y se evalta en funcion de las sefiales. Tras la
evaluacién, la chapa puede retirarse de nuevo.

Secuencia de control

El dispositivo de transporte coloca la chapa sobre el sensor. El sensor entrara ahora en contacto con la chapa (fuer-
za adhesiva) y controlara la sefial del sensor. Si la sefial del sensor alcanza los umbrales de conmutacion previamen-
te ajustados, reaccionaran las salidas de conmutacion correspondientes (0-,1-,2-chapa) de la unidad de evaluacion.
Si la salida de sefial para 2-chapas esta activada, el PLC detiene el proceso de transporte para retirar la chapa doble.
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Elsistema XA100 puede utilizarse universalmente gracias a suamplia gama de sensores: NS9N - deteccion de cordones de
soldadura, AA - deteccion de juntas a tope, WF - control de células solares cristalinas y electrodos de baterias.
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Conexion de alimentacion — Asignacion conector de alimentacion

Provesdores [ pos | notas
Carcasa HAN 3A, tipo-EMI, métrica
7-piny PE, contactos Pin en la unidad de control

Pin2 Tierra/GND Pin Interno 3

TPins Teach-in  mmemos

Pin 4 Sobre Pin Interno 5 Deteccion soldadura (valor superior de umbral) / 2-chapas

PinInterno 6 | Deteccidn soldadura / 1-chapa

Harting y otros

Pin6 Bajo PinInterno 7 Deteccidn soldadura (valor inferior de umbral) / 0-chapas

Pin8 PE PinInterno 1

Conector sensor- Asignacion conector del sensor S1 Vv S2

_ Cablenegro |Cable gris Proveedores / tipos / notas

Pin1 +24VDC marrén marron Alimentacion

"Pin2 4-20mA

Pin3 Tierra/GND azul verde

“Pini 12- 10V

Pin5 PLC-Output

Conexion a unidad
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Se puede encontrar mas informacion en el manual.

gris gris Modo / Salida de corriente (sélo S2)
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Datos tecnicos

XA100-S

24V DC / max. 180 mA sin sensor / max. 300 mA con sensor

Consumo Aprox. 4,3 W sin sensor / max. 7,2 W con sensor

Fusible Medio desfase 315 mA

Potencia/ indicador de conmutacién 6 LEDs

Visualizador Visualizador LCD, 2 lineas, 16 caract. cada

Temperatura ambiente 0° - 50°C durante funcionamiento

Salidas de conmutacion 0-1-2 - chapas Salida optoacoplada (PNP)

Punto de conmutacién dependiendo de la deriva térmica +0,02%/°C

Capacidad de conmutacién / Periodo de medicién max. 50V, max. 10mA / Sensor especifico

Carcasa Carcasa de aluminio, montaje en superficie

Grado de proteccion IP54

Peso Aprox. 0,6 kg

Conexiones Conector

Dimensiones (AxAx P) 130x155x37 mm (AxAxP)
Alimentacién del sensor 24V DC por sensor 100 mA

Detalles del pedido

Unidad de control

Referencia Descripcion

Unidad de control en carcasa de aluminio, alimentacién 20 ... 28 V DC, carcasa con grado de proteccion IP65,
XA100-S .
con entrada de corriente
Unidad de control en carcasa de aluminio, alimentacién 20 ... 28 V DC, carcasa con grado de proteccion IP65,
con entrada de tensién (en preparacién)

XA100U-S

Sensores

Referencia Descripcion Referencia Descripcion

NS9N-AAD40X8-SC Sensor de soldadura Sensor NF-Metal

AA90x60-453F5S WF14x15AQ162S* Sensor NF-Metal

AA90x60-902F8S fg::‘c’tff el e WF14x15A01535* Sensor lon de Litio

AA150x100-902F8S WF14x15AQ453S5* Sensor Células Solares
*para Schmalz SWG

Cables

Referencia Descripcion Referencia Descripcion

Cable sensor para conexion del SCWAMBS-GG Cable sensor para conexion del
SC5M12S-GG sensor NS9N-AAD...-SC a la unidad sensor WA14 a la unidad de control
(sensor lateral recto)

de control XA100-S XA100-S
SCWFM12S-GG SCWFM8S-GG
(sensor lateral recto) (sensor lateral recto)

Cable sensor para conexion del Cable sensor para conexion del
SCWFM12S-GW SCWFM8S-GW

sensor AAde corrientes parasitas sensor WF14

(Eagle Eye) a la unidad de control ala unidad de control XA100-S
(sensor lateral angular) XA100-S (sensor lateral angular)
Longitud de cable estandar 5 m, otras longitudes bajo pedido

Accesorios (para XA100-S)

Referencia Descripcion

S0003515 Conector Harting, completo
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