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SND40 BOBINE

DETECTION DES CORDONS DE SOUDURE

Combinaison du flux de fuite et du courant de Foucault
pour la mesure de matériaux ferreux et non ferreux

Pour les bobines, les fils et les lignes
- Détection de soudures bout a bout et d'éclats
- Détection des changements dans la structure du matériau

Vitesses d'inspection élevées
- Pour les bobines, max. 32 ft/sec

Détection de cordons de soudure invisibles
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SND40 BOBINE

Deux technologies dans une seule unité : Flux de fuite et courant de Foucault
Détection fiable des cordons de soudure, quelle que soit leur forme
Sauvegarde des données via l'interface USB ou Ethernet

Interfaces standard industrielles pour l'automatisation

Le détecteur de cordons de soudure SND40 combine l'analyse numérique et la technologie des courants de Foucault pour répondre
aux exigences particulieres de la détection des cordons de soudure. La possibilité d'utiliser différents types de capteurs, tels que
les capteurs magnétiques éprouvés de flux de fuite et les nouveaux capteurs/sondes a courant de Foucault, fait de ce systeme un
détecteur de cordons de soudure extrémement flexible. Par conséquent, le SND40 peut également résoudre les applications de
localisation difficiles dans les presses d'hydroformage et les lignes de coupe a longueur.

Les unités basées sur PC disposent d'un menu de dialogue avec écran tactile, d'une interface Fieldbus et Ethernet et peuvent étre
utilisées pour les tubes et les bobines de tous les matériaux métalliques. Pour le traitement des bobines et d'autres produits, longs”
(cables, fils), qui s'unissent pour former des unités plus grandes (par exemple, des bobines métalliques avec des cordons de sou-
dure transversaux, des bobines de cables avec des connecteurs), la détection automatique des cordons de soudure est nécessaire.
Pour le traitement des tubes, des boites et des flts, la détection automatique des soudures et le positionnement du matériau sont
nécessaires. En combinaison avec le capteur approprié, le SND40 peut étre utilisé pour détecter les cordons de soudure longitudi-
naux (par exemple sur les tubes, les boites et les flts) ainsi que les cordons de soudure transversaux (par exemple sur les bobines,
les cables et les lignes), pour tous les métaux.

Le capteur est placé sur le matériau a l'arrét. Le matériau est ensuite transporté en continu (pour les matériaux en bobine). Dans le
cas de matériaux tels que les cables et les fils, le matériau doit étre enfilé dans une bobine qui 'entoure et sera ensuite transporté
en continu pendant la mesure.

La procédure de mesure est alors lancée par l'automate de la machine avec un signal de démarrage. Aprés un certain ,temps de
stabilisation”, la mesure est effectuée. Une soudure est détectée si le signal du capteur, traité numériquement et filtré, dépasse le
seuil de commutation. Le SND40 active alors la sortie ,cordon de soudure détecté".

Pour les tubes de mesure, l'entrainement de la rotation est également surveillé. En outre, la fiabilité de la détection peut étre
sélectionnée selon 5 niveaux.

Schéma de connexion

Power
(120 /240 V AC)

Fieldbus (optional) S N D40' EC' M F oo

PLC (+24 V, signals)

USB (front sided)

Ethernet (Service)

. CECM18S

USB 1.1 Leaking flux Eddy current
(MF)

KNS9S CECM18S

SM18CECM18S-GG SM18CECM18S-GG

Sensor 1 Sensor 2
NS...S NS...S

Sensor
NS...S

NS...-EC8-... NS...-EC8-... NS...-EC8-...

Connection scheme with 1 sensor Connection scheme with 2 sensors via Sensor-Switch-Box

En cas d'utilisation de capteurs combinés, les connexions sont requises conformément au schéma de raccordement.

En cas d'utilisation de capteurs de flux de fuite, les cables respectifs pour la section des courants de Foucault ne sont pas nécessaires.
Lors de lutilisation de capteurs / sondes a courant de Foucault, les cables respectifs pour la section du flux de fuite ne sont pas néces-
saires.
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Capteurs

Capteurs pour tubes, bidons et fits

Capteur Principe de pour .. Diamétre du tube | Epaisseur paroi Dimensions Poids
fonctionnement

NS9-EC8x60NT... 10 - 250 mm jusqu'a 3 mm (.12") 79x165x178 6,6 kg (14.6 Lbs)
(.39"=9.9") (3.1" % 6.5"x 7")

NS12-EC8x80NT... E‘“Xde“"‘” Ferreux/ 12 - 250 mm jusqua4mm (16") | 99x165x 205 11 kg (24.3 lbs)
ourant de " o " " "
Foucault Tubes non ferreux (.47"=9.9") (3.9"x 6.5"x 8.1")

NS24-EC18x185NT... jusqu'a 12.5 mm 226 x257 x 367 63 kg (139 lbs)
(.49") (8.9"x10.1"x14.5")

Epaisseur Poids
matériau
102x165x180 7,5kg (16,5 bs)

(4“ x 6.5" x 7l-|u)

112x123 x 142
(4.4" % 4.9"x5.6")

Capteurs pour bobines, cables, fils et lignes
Capteur Principe de
fonctionnement

NS9-EC8x35NT...-SC  Fluxde fuite / Ferreux/
Courant de Foucault  Bobines non ferreuses

EC...PDN50-500-S Courant de Foucault | Cables, fils 45/12/16mm @
EC...IDN50-500-S (.18"/.47"/ .63"), selon le capteur

8y s

En plus des capteurs les plus courants énumérés ici, d'autres capteurs sont disponibles. Le capteur approprié doit étre déterminé par
une étude de l'échantillon dans notre laboratoire d'application, afin de garantir un fonctionnement fiable.

Largeur du
matériau

min. 100 mm coté client

1,0 kg (2,2 lbs)

Les capteurs de flux de fuite et les capteurs de courants de Foucault nécessitent une distance constante entre l'élément capteur et
la surface du matériau. Comme le capteur est placé sur la surface du matériau pour la mesure, un dispositif de levage mécanique (par
exemple, avec un cylindre pneumatique) est nécessaire.

Les bobines d'encerclement ont une bobine de détection tubulaire, le matériauy transite. Le matériau doit remplir le passage intérieur
de la bobine aussi bien que possible, mais ne peut pas toucher la bobine lors du transit. Si le matériau traverse le capteur de maniere
irréguliére et qu'il sollicite ainsi la face interne du tube de la bobine, un dispositif de protection externe (par exemple, avec tirage pier-
res) est conseillé, il est disponible comme accessoire.

Les capteurs combinés contiennent une sonde a effet Hall et une sonde a courant de Foucault. Cela permet au capteur de mesurer
aussi bien les matériaux ferreux que non ferreux.

Principes de mesure:

Principe du flux de fuite magnétique : Le flux magnétique d'un électroaimant est conduit dans le matériau, aux endroits ou la structure
du matériau estirréguliére, le flux de fuite magnétique s'échappe et est mesuré et évalué. Il s'agit d'une méthode solide pour détecter
les cordons de soudure qui apparaissent comme des écarts de géométrie et de conductance magnétique. Cette procédure ne convient
qu'aux matériaux ferromagnétiques.

Principe des courants de Foucault: Un champ électromagnétique alternatif estintroduit dans le matériau ou il provoque des courants
de Foucault. Ceux-ciinduisent une tension dans la bobine de mesure qui sera évaluée. Cette méthode plus exigeante permet de détec-
ter les cordons de soudure qui apparaissent comme des déviations de la conductivité magnétique et électrique ainsi que des change-
ments géométriques. De tels changements géométriques (rainures, rayures) peuvent ici étre plus facilement supprimés. En outre, la
résolution plus élevée est avantageuse pour la détection de soudures étroites.

ILn'est pas possible de faire une déclaration générale sur la détectabilité des cordons de soudure. C'est pourquoi il est toujours re-
commandeé d'examiner des échantillons de matériaux dans notre laboratoire d'application.




Données techniques

SND40

Consommation électrique : <110W

Courant de démarrage : <15A/115V,<30A/230V

Protection par fusible externe : > 3,15 Aa soufflage moyen

Classe de protection : IP54 (dans un boitier industriel)

Température ambiante : 0 - 40°C (32 - 104 °F) pendant le fonctionnement

Pous | ewron12kg 26,000

Dimensions : environ 16,5" x9,2" x 12" (LxL x H)

HARDWARE INTERFACE UTILISATEUR

® PC embarqué, systeme d'exploitation Windows CE pour l'interface ® Nouveaux assistants pour la configuration des tubes : Assistant
utilisateur systéme et assistant programme. (disponibles en mode ROUND)

® Calcul en temps réel pour la détection et le positionnement ® Utilisation et programmation aisées de l'unité de commande via un
écran touch de 10".

® Entrées/sorties libres de potentiel avec optocoupleurs ainsi que sortie a ® Grande visualisation graphique des signaux des capteurs et de
contact de relais. 'évaluation.

® Interface USB en facade, pour la mise a jour du logiciel, la ® 31 programmes de mesure sélectionnables via l'interface parallele /
transfer de programs 255 programmes de mesure sélectionnables via l'interface bus de terrain

® Interface Ethernet pour le diagnostic / contréle a distance ® Sauvegarde des données via l'interface USB

® |nterface bus de terrain (en option) pour le contréle et le retour
d'information

® Utilisation facultative de la souris et du clavier

Donnees de commande

VERSIONS DES UNITES DE CONTROLE

SND40-EC-10 Unité de contréle avec module de courants de Foucault ; contréle via interface 1/0

SND40-EC-PN Unité de contréle avec module de courants de Foucault ; contréle par interface ProfiNet |0

SND40-MF-10 Unité de contréle avec module de flux de fuite ; contréle via interface 1/0

SND40-MF-PN Unité de contréle avec module de flux de fuite ; contréle par interface ProfiNet |0

SND40-EC-MF-10 Unité de controle avec module de courant de Foucault et de flux de fuite ; contréle via interface /0

SND40-EC-MF-PN Unité de controle avec module de courant de Foucault et de flux de fuite ; contréle parinterface ProfiNet 10. D'autres variantes de
bus de terrain sont disponibles sur demande (Par ex.Profibus)

CABLES ET ACCESSOIRES POUR CAPTEURS
Désignation piece Description

KNS9S-G Cable de capteur pour connecter les capteurs de flux combiné et de fuite avec une prise de cable droite

m Cable de capteur pour la connexion des capteurs de flux combo et de fuite avec prise de cable angulaire

SKNS8S Cable de capteur pour le raccordement des capteurs de flux combiné et de fuite a la boite de commutation des capteurs, avec prise de
cable droite.

CECM18S-G Cable de capteur pour connecter les capteurs combo et & courants de Foucault

SCB-EC-S Boite de connexion de capteurs pour le raccordement des sondes a courants de Foucault
SSB-SND40 Boite de commutation de capteurs pour la connexion de 2 capteurs
STUETZSCHUH Bloc de rouleaux comme contre-support
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