
● Für Weißblechgewinde

● Einseitige berührungslose Schweiß- und Bördelnaht-

erkennung an ferromagnetischen Materialien bis

1,0 mm Blechdicke

● Erkennung von Schweißnähten an Dosen, Behältern 

und Fässern

● Magnetisches Funktionsprinzip, daher völlig unabhängig 

von wechselnden Dekorationen

● Anwendbar in Maschinen zum

- Anschweißen von Ösen, Expandieren, Siebdruck

- Stanzen von Löchern

● Äußerst kompakte Sensorbauform

SND8-NS11 DRUM 
 SCHWEISSNAHT DETEKTION
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SND8-NS11 DRUM
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Busplatine SND 8

Beschreibung
Bei der Herstellung von Gebinden aus Weißblech kann es notwendig sein die Schweißnaht zu finden und zu positionieren. Der 
Schweißnaht-Detektor SND8 - NS11 wurde speziell für diese Aufgabe entwickelt. Da er auf die magnetischen Eigenschaften der 
Schweißnaht anspricht, funktioniert er völlig unabhängig von den Dekorationen auf der Metalloberfläche.

Funktion
Schweißnähte ergeben charakteristische Veränderungen des Magnetfeldes. Diese Veränderungen werden mit dem Sensor NS11 
erfasst und in der Auswerte-Elektronik zu einem Schaltsignal aufbereitet und dann der Maschinensteuerung zur Verfügung gestellt. 
Der Sensor funktioniert dynamisch. 
Zur sicheren Funktion sollte eine Umfangsgeschwindigkeit des Gebindes von 0,1 m/s nicht unterschritten werden. Die Umfangsge-
schwindigkeit ist nach oben praktisch unbegrenzt. Allerdings ist es bei hoher Umfangsgeschwindigkeit des Prüfkörpers möglich, 
daß die Schweißnahterkennungsfolge weniger als 10 ms beträgt. Dies führt dazu, dass das Relais aufgrund seiner Trägheit nicht 
mehr der Schaltfolge nachkommen kann.

Sensor NS11
Der Sensor ist in ein robustes Aluminiumgehäuse eingebaut. Er enthält keine beweglichen Teile oder Einstellorgane. Da das Sen-
sorelement einen starken Permanentmagneten enthält, ist für eine geeignete Halterung zu sorgen, damit ein konstanter Abstand 
vom Prüfkörper gewahrt bleibt.

Anwendungsbeispiele

Expandiermaschinen 
zur Herstellung von Vierkantdosen

Angeschweißte Ösen 
zum Einlegen von Tragebügeln

Siebdruck 
zum Beschriften von Fässern



SCHWEISSNAHT DETEKTION
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Aktive Fläche

M5

25 × 20 mm

M5

Sensorkabelauslaß

optional:
Seitlicher Sensorkabelauslaß

Sensorgewicht: 210g

Hinweis: Darstellung ohne Kugellager!
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SND8-NS11

Bestellbezeichnung Erläuterung

SND8-NS11 Schweißnaht Erkennungs-System

NS11 Schweißnahtsensor

SND40-MF-IO Kabel (Standardlänge 5 m), mit Steckeranschluss für das Auswertegerät

Technische Daten

SND8

Betriebsspannung ± 10%: 230 / 115V AC, 50-60 Hz

Sicherung ( 5 X 20 ): 0,5A träge

Leistungsaufnahme: ca. 25 VA

Arbeitstemperaturbereich: 5° - 45° C

Relaisschaltausgänge für Schweißnaht und Störung: potentialfreier Wechslerkontakt Mindestkontaktstrom 10 mA bei 24 VDC

Relais-Schaltspannung: 250 V max.

Relais-Schaltstrom: 8 A max.

Relais-Schaltleistung: 200 W / 2000 VA max

Relais-Anzugszeit 110 ms, ±20%

Relativbewegung Sensor / Objekt Die Mindestgeschwindigkeit beträgt 0,1 m/s, Max. Geschwindigkeit nach oben unbegrenzt.

Bestellangaben

Inbetriebnahme: 

Die auf dem Typenschild angegebene Betriebsspannung anschließen. Mittels Spannungswahlschalter auf der Grund-platine kann 
zwischen 230 V AC auf 115 V AC umgestellt werden. 
Der Sensor wird über Steckverbinder an das Gerät angeschlossen. Eine LED dient zur Anzeige der Schweißnaht.

Einstellen der Schaltschwelle:
1.	 Sensor mit einer anwendungsspezifischen Halterung in etwa 1 bis 5 mm Abstand (in Abhängigkeit von der Blechdicke des Ge-

bindes) montieren. 
Da der Sensor einen starken Permanentmagneten enthält, sind die Anziehungskräfte zwischen Gebinde und Sensor durch ge-
eignete Spanneinrichtungen des Gebindes zu berücksichtigen. 

2.	 Gerät mit angeschlossenem Sensor einschalten. 
Das Gerät arbeitet nur im dynamischen Betrieb. 
Der Abgleich auf eine Schweißnaht muß deshalb während der Bewegung des zu prüfenden Teiles erfolgen. 

3.	 Das Gebinde rotieren und das Potentiometer „SENSITIVITY“ solange nach links oder rechts drehen, bis die Anzeige „SIGNAL“ 
periodisch aufleuchtet und das Relais schaltet. Bei eventueller exzentrischer Rotation des Gebindes sicherstellen, daß keine 
Abstandänderungen Schaltvorgänge verursachen. 

Schaltausgang:
Der Schweißnaht-Detektor SND8 - NS11 ist serienmäßig mit einem Relaisausgang ausgestattet.


