
SND8-NS11 
 DÉTECTION DES CORDONS DE SOUDURE
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● Pour les conteneurs en fer-blanc

● Détection unilatérale et sans contact des cordons de 

soudure et des joints de blocage pour des épaisseurs de

 paroi allant jusqu‘à 1,0 mm pour les matériaux ferreux

● Détection des cordons de soudure dans les boîtes,  

les seaux, les conteneurs et les fûts

● Principe magnétique, donc totalement indépendant des  

décorations lithographiques

● Applications machines pour :

- l‘expansion des corps, soudure des oreilles

- sérigraphie, poinçonnage des trous de rivets

● Capteur très compact
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Connexion de l´unite de contrôle
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Panneau arrière SND 8

Description 
Lors de la production de divers types de conteneurs en fer blanc, il peut s‘avérer nécessaire de détecter et de positionner le cordon 
de soudure ou de verrouillage. Le détecteur de cordon de soudure SND8 - NS11 a été spécialement conçu à cet effet. Il réagit aux 
propriétés magnétiques du cordon de soudure et fonctionne donc de manière totalement indépendante des décorations lithogra-
phiques sur la surface du métal.

Fonctions 
Les cordons de soudure entraînent des déformations caractéristiques du champ magnétique. Ces changements sont détectés par le 
capteur NS11, analysés dans l‘unité de contrôle et traités pour produire un signal de commutation disponible pour les commandes 
de la machine. Le capteur fonctionne en mode dynamique. Pour fonctionner de manière fiable, la vitesse périphérique du conteneur 
doit être supérieure à 0,1 m/sec. Il n‘y a pas de limite supérieure pratique à la vitesse.
Toutefois, lorsque la vitesse du conteneur est très élevée, le cycle de reconnaissance du cordon de soudure peut être inférieur à 10 
ms. La version à relais peut donc réagir trop lentement pour ces vitesses.

Capteur NS11
Le capteur est contenu dans un boîtier robuste en aluminium.  Il ne comporte pas de pièces mobiles ni de potentiomètres de réglage.
Comme le capteur contient un aimant permanent puissant, il est nécessaire de prévoir un dispositif de fixation approprié afin 
d‘assurer une distance constante entre le capteur et le récipient.

Exemples d‘application:

Machines à expansion
pour la production de boîtes carrées

Soudage des oreilles
aux conteneurs pour fixer les poignées

Sérigraphie 
sur tambour
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Aktive Fläche

M5

25 × 20 mm

M5

Sensorkabelauslaß

optional:
Seitlicher Sensorkabelauslaß

En option: Sortie câble sur le côté

Trous de fixation M5

Sortie câble de capteur

Poids du capteur: 210g

Remarque : illustration sans roulement à billes!

Surface active
25x20mm
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Branchez l‘unité de contrôle à la tension de fonctionnement indiquée sur le couvercle avant. L‘alimentation peut passer de 230 V AC 
à 115 AC grâce à un interrupteur situé sur la carte de circuit imprimé. Connecter le capteur avec la fiche à l‘unité de contrôle. Une LED 
indique que le cordon de soudure a été localisé.

Réglage du seuil de commutation :
1.	 Installer le capteur dans un dispositif spécifique à l‘application afin de maintenir un espace d‘environ 1 à 5 mm (en fonction de 

l‘épaisseur de la feuille) entre le capteur et le conteneur. Comme le capteur contient un aimant permanent puissant, des forces 
importantes peuvent s‘exercer entre le conteneur et le capteur.

2.	 Alimenter l‘unité de contrôle avec le capteur connecté. L‘unité ne fonctionne qu‘en mode dynamique. Le réglage du seuil de com-
mutation n‘est donc possible que lors de la rotation du conteneur.

3.	 Tourner le récipient et le potentiomètre „SENSIBILITÉ“ dans le sens des aiguilles d‘une montre ou dans le sens inverse jusqu‘à ce 
que la LED „SIGNAL“ s‘allume périodiquement et que le relais s‘enclenche. 

En cas de rotation excentrique du conteneur, il est nécessaire de vérifier que les variations de la distance entre le conteneur et le 
capteur ne génèrent pas de faux signaux de commutation.

Sortie de commutation :
Le détecteur de cordons de soudure SND8 - NS11 est équipé en standard d‘une sortie relais.

Données techniques

SND8-NS11

Désignation pièce Description

SND8-NS11 Système de détection des cordons de soudure

NS11 Capteur de cordon de soudure

SND40-MF-IO Câble (longueur standard 5 mètres) avec fiche pour la connexion à l‘unité de contrôle

SND8

Tension de fonctionnement ± 10%: 230 / 115V AC, 50-60 Hz

Fusible  ( 5 X 20 ): 0,5A à action retardée

Consommation électrique: environ 25 VA

Température ambiante: 5° - 45° C (40 - 115° F) Sortie pour

Sortie pour cordon de soudure et le défaut: contacts secs relais à deux voies ,courant de contact minimum 10 mA avec 24 V DC

Tension de commutation: 250 V max.

Courant de commutation: 8 A max.

Puissance de commutation : 200 W / 2000 VA max.

Temporisation d‘enclenchement relais: 110 ms, ±20%

Capteur de mouvement relatif / partie: La vitesse minimale de la surface doit être de 0,1 m/s. 
La vitesse maximale n‘a pas de limite supérieure

Données de commande


