
SND8-NS9SC 
 DÉTECTION DES CORDONS DE SOUDURE
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● Pour les conteneurs en fer-blanc

● Détection unilatérale et sans contact des cordons de 

soudure et des joints de blocage pour des épaisseurs de

 paroi allant jusqu‘à 1,0 mm pour les matériaux ferreux

● Détection des cordons de soudure dans les boîtes,  

les seaux, les conteneurs et les fûts

● Principe magnétique, donc totalement indépendant des  

décorations lithographiques

● Applications machines pour :

- l‘expansion des corps, soudure des oreilles

- sérigraphie, poinçonnage des trous de rivets

● Capteur très compact



SND8-NS9SC

Description 
Le traitement automatique des bobines et des bandes nécessite une détection fiable des cordons de soudure. Cela s‘applique aux 
ateliers de carrosserie de l‘industrie automobile ou à la production de tubes soudés et de produits similaires.
Les cordons de soudure qui ne sont pas détectés au cours du processus de production peuvent entraîner la destruction des matrices 
et l‘arrêt de la machine, une production défectueuse et des réparations coûteuses. Le détecteur de cordons de soudure SND 8 a été 
spécialement conçu pour de telles applications.
Le capteur NS9SC a été spécialement conçu pour les soudures bout à bout dans les bobines jusqu‘à une épaisseur de tôle 
d‘environ 3 mm.

Fonctions 
Le capteur réagit aux propriétés magnétiques des matériaux. Les cordons de soudure entraînent des modifications caractéristiques 
du champ magnétique. Ces changements sont détectés par le capteur et traités par l‘unité de contrôle, ce qui produit un signal de 
commutation pour les commandes de la machine.
Des méthodes sophistiquées de filtrage et d‘analyse des signaux sont appliquées pour distinguer le bruit du signal de la soudure.
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DÉTECTION DES CORDONS DE SOUDURE

Dimensions SND8
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 Contacts de relais:

À partir du numéro de série P1762

Terre centrale de la machine (PE)
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  * position dessinée lorsque l'appareil est hors tension ou
État de commutation  “ Soudure”, “Dérangement”, “Capteur arrêt“. 
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Données techniques

SND8-NS9SC

Désignation pièce Description

SND8 Système de détection des cordons de soudure

NS9SC Capteur de cordon de soudure

SND40-MF-IO Câble (longueur standard 5 mètres) entre le détecteur et le capteur
PgdS Couvercle en plexiglas avec serrure

SND8

Tension de fonctionnement ± 10%: 230 / 115V AC, 50-60 Hz

Fusible  ( 5 X 20 ): 0,5A à action retardée

Consommation électrique: environ 25 VA

Température ambiante: 5° - 45° C (40 - 115° F) Sortie pour

Sortie pour cordon de soudure et le défaut: contacts secs relais à deux voies ,courant de contact minimum 10 mA avec 24 V DC

Tension de commutation: 250 V max.

Courant de commutation: 8 A max.

Puissance de commutation : 200 W / 2000 VA max.

Temporisation d‘enclenchement relais: 110 ms, ±20%

Capteur de mouvement relatif / partie: La vitesse minimale de la surface doit être de 0,1 m/s. 
La vitesse maximale n‘a pas de limite supérieure

Données de commande
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Connexion de l'unité de contrôle


